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© Auf ain Gerit fur dia Zahnbahandiung steckbare Vorrichtu ng, insbesondare air Bahandlung von Interdentam&chen. 

© Die Vorrichtung waist ain Winkelstuck (5) mit einem Kopf 

(6) auf, in welchem aine Wasserzuleitung (8) eingefuhrt ist 

tm Kopf des WinkelstGckes befindet sich ein Gleitstuck, das 

eine Hln- und Herbewegung ausfuhren kan, und das als 

hohle Werkzeughalterung ausbebildet ist. In diese Werkzeug- 

hatterung ist ein Werkzeug (1) gesteckt, das aus einem 

zylinderfdrmigen, nicht ganz geschlossenen Haiteteil (2) und 

einem biegsamen Bearbeitungsteil (4) besteht. Dieses Bear- 

behungsteil (4) ist einseitig mit einer Diamantschicht (3) 

versehen, die je nach Art der Behandlung eine feine bis 

relativ grobe Diamantkdrnung aufweisen kann. 

Die flexible Gestaltung der Bearbeitungsflache sowie die 
^ optima) ausgestaltete WasserzufOhrung eriauben ein wirksa- 
H nies Bearbeiten von interdentalen Flachen sowohl an Front- 

als auch an Seitenzfihnen und damit beste Voraussetzungen 
^ fur dia Gesunderhaltung des benachbarten Parodonts. 
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Auf ein Gerat fiir die Zahnbehandlung steckbare Vorrich- 
tung, insbesondere zur Behandlung von Interdentalf lachen 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Gerat fiir 
die Zahnbehandlung steckbare Vorrichtung, insbesondere 
zur Behandlung von Interdentalf lSchen, mit einem Winkel- 
stlick, in dem eine rotierende Bewegung in eine Hin- und 
5 Herbewegung umgewandelt wird und in dessen Ropf ein Werk- 
zeug abnehmbar befestigt ist. Ein solches Gerat ist in 
der DE-A 1766651 beschrieben und weist einen Werkzeugsatz 
mit starren im Profil dreikantigen Diamantfeilen mit vol- 
lem Balteteil auf. Ausserdem wird das bei der Benutzung 
10 von Diamantfeilen notwendige Wasser ausserhalb des Win- 
kelstlickes gegen die Feile gefiihrt. Perner sind die auf 
dem Markt erhaltlichen Diamantfeilen nur mit einer groben 
Sorte Diamantkorn belegt. 

15 in der US-A 1 r 354 r 139 ist eine Shnliche Vorrichtung be- 
schrieben r die aber keine Diamantfeilen benutzt und wobei 
der Feilenkorper verstarkt und daher starr ist, 

Es ist nun Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Vor- 
20 richtung anzugeben r mit welcher eine wesentlich verbes- 
serte Behandlung der Interdentalf lachen durch diamantbe- 
schichtete Feilen moglich ist, insbesondere eine feine 
Konturierung auch konkaver f proximaler Fiillungsf lachen 
und KronenrSnder und eine rationelle Deberschussentfer- 
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nung auch in engen Interdentalraumen moglich 1st. Diese 
Aufgabe wird mit einer in den Ansprtichen beschriebenen 
Vorrichtung gelBst. 

5 Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeichnung 
eines Ausf (ihrungsbeispiels naher erlautert werden. 

Figur 1 zeigt eine Draufsicht auf eine Feile der er- 
f indungsgemassen Vorrichtung, 

10 

Figur 2 zeigt die Feile von Figur 1 von vorne, 

Figur 3 zeigt die eingesteckte Feile von Figur 1, 

15 Figur 4 zeigt eine Draufsicht auf die Winkelzufuh- 

rung, und 

Figur 5 zeigt, schematisch, eine Anwendung der er- 
f indungsgemassen Vorrichtung. 

20 

Han erkennt in Figur 1 eine Feile 1 aus dem Werkzeugsatz, 
wobei diese Feile aus einem durchgehend hohlen Halteteil 
2 und einem einseitig mit Diamantkorn 3 beschichteten Be- 
arbeitungsteil 4 besteht. Die ganze Feile besteht aus 
25 einem dtinnen Stahlblech, wobei das Halteteil 2 zu einem 
nicht ganz geschlossenen Zylinder geformt ist. Wie aus 
Figur 4 hervorgeht, hat dieser Zylinder die Aufgabe, das 
Wasser in moglichst idealer Weise an den Bearbeitungsteil 
heranzufiihren. Dieser Bearbeitungsteil 3 ist infolge sei- 
30 ner geringen Dicke, etwa 0,1 bis 0,2 mm, je nach Anwen- 
dungszweck, biegsam, und kann sich daher leicht der Form 
des zu bearbeitenden Teiles anpassen. Auch ist es damit 
moglich, bis anhin unzugangliche interdentale Flachen zu 
erreichen und zu bearbeiten. Die fur jeden Bearbeitungs- 
35 vorgang beste Flexibilitat wird durch die Wahl des Materi- 
als und durch die Auswahl der geeigneten Dicke desselben 
ermoglicht. Dm perfekt adaptierte und polierte proximale 
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Fiillungsf lachen, bzw. Kronenrander zu erhalten, welches 
die Voraussetzung fUr die Gesunderhaltung des benachbar- 
ten Paradonts sind, ist es notwendig, die DiamantkSrnung 
abzustufen, urn ein situationsgerechtes Vorgehen, d.h. von 

5 der Entfernung grober Ueberschvisse bis zur Vorpolitur zu 
gewShrleisten. Versuche haben gezeigt, dass ein Werkzeug- 
satz, bestehend aus drei flexiblen, einseitig diamantier- 
ten Feilen und ein Kunststoffeinsatz zur Politur die ge- 
stellten Bedingungen optimal erfiillt. Die erste, relativ 

10 grobe Feile weist eine Diamantbeschichtung mit einer 
mittleren Korngrosse von etwa 80 pm auf, wodurch am be- 
sten grosse, uberhangende marginale Irritationen oder ab- 
stehende Kronenrander weggeschlif f en werden konnen. Die 
mittlere Feile weist eine Beschichtung mit einer roittle- 

15 ren Korngrfisse von etwa 40 pra auf und gestattet, die pro- 
ximalen Fiillungsf lachen und Kronenrander zu konturieren, 
und die feine Feile weist eine Beschichtung mit einer 
mittleren Korngrfisse von etwa 15 jm auf mit der es m5g- 
lich ist, vorzupolieren. Das vierte Instrument ist ein an 

20 sich bekannter Plastikansatz, mit welchem man auch ohne 
Wassersprvihen, aber rait einem Poliermittel abschliessend 
auf Hochglanz polieren kann. 

Diese Diamantabrasivkorper werden durch Amalgam rasch 
25 verschmiert und unwirksam. Daher miissen die Diamantfeilen 
mit einem Spezialgummi von den Amalgamresten befreit wer- 
den. Zu diesem Zwecke werden die amalgamverschmierten In- 
strumente getrocknet, in das Gerat eingesetzt und in Be- 
wegung gegen den Spezialgummi gedruckt. 

30 

Das Winkelstiick 5, siehe Figur 4, weist einen Kopf 6 auf, 
in welchem eine hin- und hergleitende Werkzeughalterung 7 
angeordnet ist, siehe Figur 3. Diese Werkzeughalterung 7 
ist als Hohlzylinder ausgebildet, in welchem der Halte- 
35 teil 2 des Werkzeuges eingefuhrt werden kann. Da der zy- 
lindrische Halteteil 2 nicht vollstandig geschlossen ist, 
wirkt er als Feder, so dass eine feste Haftung gewahrlei- 
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stet ist. Wie aus Pigur 4 hervorgeht, ist in den Kopf 6 
des WinkelstUcks eine Wasserzuleitung 8 eingefuhrt, die 
bei der hohlen Werkzeughalterung 7 mtlndet. Dadurch ge- 
langt das Wasser durch die Zuleitung 8 in die hohle Werk- 
5 zeughalterung 7 und durch den hohlen Halteteil 2 auf die 
BearbeitungsflSche 4. Eine solche Spriihanordnung gewahr- 
leistet eine optimale Schmierung, Kuhlung und Wegschaffen 
des abgeschliffenen Materials. Das Winkelstiick wird auf 
hier nicht gezeigte und an sich bekannte Weise auf das 
10 Gerat fur die Zahnbehandlung, d.h. ein BohrgerSt, aufge- 
setzt. In diesem an sich bekannten Winkelstiick wird die 
rotierende Bewegung der Welle des Gerates fur die Zahnbe- 
handlung in eine hin- und hergehende Bewegung umgewandelt. 

15 In Figur 5 sieht man, schematise!! dargestellt, die Bear- 
beitung einer Fullung 9 zwischen zwei Zahnen 10 und 11 
mittels einer eingesetzten Feile 1. Die dargestellten Di- 
mensionen sind ungefahr masstabgetreu und man ersieht 
daraus, dass die Feile sehr gut zwischen die beiden Zahne 
20 dringen kann r um die FUllung derart zu bearbeiten, dass 
die voile Prof ilaxef ahigkeit erstellt werden kann. Zweck- 
massig wird ohne jeden Druck gearbeitet und eine gut an- 
gepasste Tourenzahl betragt etwa 3000 Omdrehungen pro Mi- 
nute, d.h. 6000 Bewegungen pro Minute. 



25 



30 



Mit Hilfe' einer solchen Vorrichtung mit einem angepassten 
Werkzeugsatz ist es mSglich, die rationelle Abtragung von 
groben proximal en Ueberschiissen aus Amalgam oder Komposit, 
das Trimmen von abstehenden Kronenrandern aus Gold oder 
Keramik vorzunehmen, und zwar im Seiten- und Frontzahnbe- 
reich, auch in engsten, Interdentalraumen und das Kontu- 
rieren und Finieren, bzw. Vorpolieren von proxiroalen Ful- 
lungsflachen und KronenrSndern. 

35 Dabei ist es auch mSglich, eine Beschichtung mit Diamant- 
kornern mit anderen Korngrossen zu verwenden. So konnen 
fur die grobe Feile KSrner mit einer mittleren Korngrosse 
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von 60 bis 120 pa, fur die mittlere Feile eine mittlere 
Korngrosee von 30 bis 50 p und fur die feine Feile 10 
bis 20 pro verwendet werden. 
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Patentanspruche : 

1. Auf ein Gerat fur die Zahnbeh and lung steckbare Vor- 
richtung, insbesondere zur Behandlung von Interdental- 
flachen, ntit einem WinkelstQck, in dem eine rotierende 
Bewegung in eine Hin- und Herbewegung uragewandelt wird 
und in dessen Kopf ein Werkzeug abnehmbar befestigt 
ist, dadurch gekennzeichnet , dass die Vorrichtung 
einen Werkzeugsatz mit flachen und biegsamen, diamant- 
beschichteten Peilen (1) mit einem hohlen Halteteil 
(2) aufweist und der Kopf (6) des Winkelstiicks (5) mit 
einer Wasserzuleitung (8) versehen ist, die im Kopfin- 
nern an die hin- und herbewegbare hohle Werkzeughalte- 
rung (7) gefuhrt ist, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet r 
dass der Werkzeugsatz eine Feile mit einem Bearbei- 
tungsteil (4) von etwa 0,1 mm Dicke und einer Diamant- 
beschichtung (3) mit einer mittleren Korngrosse von 
10 pm bis 20 pm, insbesondere etwa 15 pm, eine Feile 
mit einem Bearbeitungsteil (4) von etwa 0 r 1 bis 0,15 
ram Dicke und einer Diamantbeschichtung (3) mit einer 
mittleren Korngrosse von 30 pm bis 50 pm, insbesondere 
etwa 40 pm und eine Feile mit einem Bearbeitungsteil 
(4) von etwa 0,2 mm Dicke und einer Diamantbeschich- 
tung (3) mit einer mittleren Korngrosse von 60 pm bis 
120 pm, insbesondere etwa 80 pm enthSlt, 
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*Seite 1, Spalte 1, Zeilen 8-12; 
Seite 1, Spalte 2, Zeilen 94-104; 
Figuren 1,4,5* 
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